HI-PERFORMANCE BUILDING PRODUCTS

)\

_ EPOXYSTUK X90

OPIS

Kwasoodporna dwusktadnikowa zaprawa epoksydowa. Sktadnik A
stanowi mieszanke zywic epoksydowych, kruszyw kwarcowych i
dodatkdw. Sktadnik B stanowi mieszanke katalizatorow
pochodzenia organicznego.

KLASYFIKACJA EN 13888
EPOXYSTUK X90 Klasy RG Zaprawa na bazie zywic reaktywnych
do spoinowania

KLASYFIKACJA EN 12004
EPOXYSTUK X90 Klasy R2T
Klej reaktywny niesptywajacy z powierzchni pionowych

OPAKOWANIA
Plastikowe wiadro o pojemnosci 5 kg - Na palecie 80x120 500 kg
Plastikowe wiadro o pojemnosci 10 kg - Napalecie 80x120 440 kg

ZAKRES STOSOWANIA

Do klejenia i spoinowania kwasoodpornych plytek na podtogach i
$cianach, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, spoinami o
szerokosci w zakresie od 1 do 15 mm. Zaprawa jest polecana do
powierzchni narazonych na kontakt z agresywnymi substancjami
chemicznymi (patrz tabela wytrzymatosci chemicznej) typu:
serowarnie, ubojnie, browary, ogoinie zaktady przemystu
spozywczego. Poza tym, zalecany jest do basendw lub wanien z
woda termalng lub solanka.

KONTROLE WSTEPNE | PRZYGOTOWANIE FUGI

Upewni¢ sie, czy ptytki ceramiczne nie sg brudne i nie wykazuja
probleméw  wchtaniania  powierzchniowego.  Powierzchnia
niektorych rodzajow plytek (np. gres porcelanowy) lub kamienia
naturalnego jest porowata lub chropowata co moze byé przyczyng
powstawania plam i utrudnia¢ czyszczenie. W takich przypadkach
nalezy przeprowadzi¢ wstepng prébe i unika¢ stosowania
uszczelniaczy w kontrastowym lub zbyt ciemnym kolorze.

Upewni¢ sig, czy spoiwo lub zaprawa uzyte do klejenia ptytek
catkowicie stwardnialy i wyschly. Fugi do spoinowania muszg by¢
czyste, bez kurzu i puste na catej grubosci ptytek. Nalezy usungé
ewentualne $lady kleju lub zaprawy, ktére sptynety miedzy fugi.

PROPORCJE MIESZANIA

Sktadnik A 100 cze$ci wagowych

Sktadnik B 8 cze$ci wagowych

Obydwa skfadniki sg odmierzone w opakowaniach

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Wyla¢ katalizator (sktadnik B), znajdujacy sie w woreczku, na
sktadnik A (pasta). Konieczne jest oproznienie catosci
katalizatora.
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EPOXYSTUK X90

KWASOODPORNA DWUSKLADNIKOWA ZAPRAWA EPOKSYDOWA DO ]
KLEJENIA | SPOINOWANIA PLYTEK CERAMICZNYCH SPOINA O GRUBOSCI
OD 1DO 15 mm

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR™

Wymiesza¢ za pomocg mieszadta $rubowego az do otrzymania
jednolitej i pozbawionej grudek masy. Nie zaleca si¢

recznego mieszania. Opakowania zawierajg odpowiednie ilosci
sktadnikow, co uniemozliwia btedne dozowanie.

NAKLADANIE NA PODLOZE POKRYTE PLYTKAMI
Otrzymang zaprawe naklada¢ na fugi za pomoca odpowiedniej
gumowej szpachli w kolorze zielonym (Art. 946GR). Do naktadania
na duze powierzchnie mozna uzy¢ szczotki elektrycznej
wyposazonej w koricowke z gumy zapobiegajaca Scieraniu.
Usuna¢ nadmiar zaprawy przy uzyciu gumowej szpachli. Czas
gotowosci do pracy oraz twardnienia produktu zalezy od
temperatury otoczenia. Optymalna temperatura do naktadania
zawiera sie w zakresie od +18 do +23°C. W takich warunkach
produkt ma posta¢ miekkiej, fatwo dajacej sie urabiaé zaprawy, z
czasem gotowosci do pracy wynoszacym 1 godz. Ruch pieszy
moze sie rozpoczat po 24 godzinach. Przy temperaturze +15°C
ruch pieszy po podiodze moze sie rozpocza¢ po trzech dniach.
Petne uzytkowanie podtogi, po catkowitym zwigzaniu chemicznym,
mozna rozpocza¢ po 5 dniach przy temperaturze +23°C i po 10
dniach przy temperaturze +15°C. W temperaturze od +8 do +12°C
produkt posiada bardzo gestg konsystencje i jest trudny do
naktadania. W znaczny sposéb wydluza sie réwniez czas
twardnienia. Zabrania sie dodawania wody lub rozpuszczalnikow
w celu zmiany urabialnosci. Przy wysokich temperaturach
otoczenia zaleca si¢ jak najszybsze natozenie produktu na
podtoge, aby nie skraca¢ dodatkowo czasu gotowo$ci do uzycia,
skréconego juz poprzez rozgrzanie skfadnikéw w opakowaniach.
Dotyczy to zwtaszcza opakowari o pojemnosci 10 kg.
CZYSZCZENIE | WYKONCZENIE

Czyszczenie i wykoriczenie szpachlowania powinno byé wykonane
w jak najkrotszym czasie po natozeniu, a przed stwardnieniem
produktu, uwazajac, aby nie usungé masy ze spoin i nie
pozostawia¢ smug na plytkach. Czyszczenie mozna wykonywaé
recznie lub przy uzyciu szczotki elektrycznej z tarcza filcowa,
CZYSZCZENIE RECZNE

Fugowang powierzchnie zwilzy¢ czystq cieptg woda. Czyscié przy
uzyciu szczotki z natozong biatg, zwilzong naktadkq filcowa,
wykonujac okrezne ruchy w prawg i w lewg strone. Ma to na celu
doktadne uszczelnienie krawedzi ptytek oraz usuniecie nadmiaru
preparatu z ich powierzchni. Nastepnie uzy¢ sztywnej gabki
sweepex (Art. 131/G) w celu uzyskania gtadkiej i szczelnej
powierzchni oraz catkowitego usuniecia produktu z plytek, bez
usuwania masy z fug oraz na doktadne zebranie nadmiaru wody.
Aby utatwi¢ czyszczenie, nalezy uzywaé goracej wody w ktorej
ptuczemy filc i gabki. Brudng wode nalezy wymienia¢.Do
koficowego czyszczenia powierzchni uzywac czystej goracej
wody.

W przypadku catkowitego zabrudzenia zywicq filcu i gabki, bez

mozliwosci ich oczyszczenia, nalezy je wymienic.
CZYSZCZENIE PRZY POMOCY SZCZOTKI ELEKTRYCZNEJ
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Po usunieciu z powierzchni nadmiaru zaprawy, czyszczong
powierzchnie zmoczyé obficie czystq wodg. Rozpoczaé
czyszczenie przy uzyciu tarczy filcowej. Usunaé z posadzki

powstatg emulsje wody z zaprawg za pomocg gumowego
skrobaka. Po zabrudzeniu tarczy produktem, nalezy jq wymienic.

ZASTOSOWANIE W CHARAKTERZE KLEJU
Mase rozprowadzi¢ na podiozu przy uzyciu zebatej szpachli i
naktadac piytki, stosujac odpowiedni nacisk.

OSTRZEZENIA
o Optymalna temperatura uzycia produktu wynosi od +18°C do +23°C.

e Produkt w kolorze biatym moze nieco zmieni¢ kolor przechodzac z
czasem w odcien ko$ci stoniowe;.

o Niezwlocznie usuwac z powierzchni ptytek nadmiar produktu, poniewaz
po jego stwardnieniu mozna usungé pozostatosci wytgcznie w sposéb
mechaniczny, co mogtoby wptyna¢ negatywnie na koricowy efekt pracy.

o Produktu nie mozna uzywa¢ do spoinowania plytek wypalanych (cotto).

e Powierzchnia niektorych rodzajow ptytek (np. gres porcelanowy) lub
kamienia naturalnego jest porowata lub chropowata co moze byé

DANE CHARAKTERYSTYCZNE

Sktadnik A: zabarwiona gesta pasta
Wyglad Skladnik A: gesta ciecz

C.00 Bianco
Dostepne kolory C.30 Grigio Perla

C.15 Grigio Ferro

C.60 Bahama Beige
Klasyfikacja wedtug RG — Zaprawa na bazie zywic
EN 13888 reaktywnych do spoinowania
Klasyfikacja celna 35069190

24 miesiecy w oryginalnym opakowaniu,

Czas przechowywania -
P Wy w suchym miejscu

PARAMETRY
L, > 2 N/mm? > 2 N/mm?
Przyczepnos¢
przy Scinaniu > 2 N/mm? > 2 N/mm?
EN 12003
> 2 N/mm? > 2 N/mm?
Odpornos$¢ na Scieranie (EN 12808-2) <250 mm?

Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach

przechowywania w standardowych warunkach > 30 N/mm?
(EN 12808-3)
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach
przechowywania w standardowych warunkach > 45 N/mm?
(EN 12808-3)
Skurcz (EN 12808-4) <1,5mm/m
Absorpcja wody po 4 godzinach (EN 12808-5) <0,1g
. 0d - 20°C

T kspl

emperatura eksploatacyjna o +100°C
Wytrzymatos¢ chemiczna Patrz tabela

Uszczelniacze i detergenty .

przyczyng powstawania plam i utrudni¢ czyszczenie. W takich
przypadkach nalezy przeprowadzi¢ wstgpng prébe i unika¢ stosowania
uszczelniaczy w kontrastowym lub zbyt ciemnym kolorze.

o Kklinkier bez potysku mozna spoinowa¢ wytacznie produktem w kolorze
Bahama Beige.

e Produktu nie mozna stosowa¢ do spoinowania kadzi zawierajgcych
agresywne substancje, z ktérymi dozwolony jest wytacznie krotkotrwaty
kontakt (patrz tabela wytrzymato$ci chemicznej).

o Nie miesza¢ produktu z wodg lub z rozpuszczalnikami.

o Moze sig okaza¢ problematyczne usuwanie plam z cienkich ptytek
ceramicznych uzyskanych poprzez zageszczanie z powierzchnig o
wygladzie drewna. W takich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie
préby prewencyjnej lub skontaktowanie sie z dziatem technicznym firmy
Litokol.

o Niezwtocznie po wykonaniu spoinowania nie zakrywa¢ powierzchni
plandeka lub innym materiatem. W zalezno$ci od temperatury otoczenia
nalezy odczeka¢ do catkowitego zaschniecia.

o Nie uzywac produktu do zastosowar innych, niz podane w niniejszej
karcie technicznej.

DANE UZYTKOWE
Czas Klejenie ptytek podtogowych zaprawg klejowg o zwyktym
oczekiwania czasie wigzania: 24 godziny

Klejenie ptytek podtogowych zaprawg klejowg o szybkim

na A )
! czasie wigzania: 4 godziny
dt;/\llz{dzenle Klejenie ptytek podiogowych zaprawg cementowa; 7-10 dni
Kei Wy Klejenie ptytek oktadzinowych zaprawa klejowa o zwyktym
pg:;ve] czasie wigzania: 6-8 godzin

” . Klejenie ptytek oktadzinowych zaprawg klejowa o szybkim
Spoinowanie  czasje wigzania: 4 godziny
m Klejenie ptytek oktadzinowych zaprawg cementowa; 2-3 dni

Skadnik A 100 cze$ci wagowych
Sktadnik B 8 czesci wagowych
Obydwa sktadniki sg odmierzone w opakowaniach

Proporcje
mieszania

Konsystencja mieszanki Pasta

Cigzar wtasciwy mieszanki 1,55 kgll

Czas gotowosci do pracy Okolo 1 godzina przy temp. =+23 °C

Temperatura dozwolona 0d +12 °C do +30 °C

Temperatura zalecana 0d +18 °C do +23 °C

Ruch pieszy po 24 godzinach przy temp. =+23 °C
Petna wytrzymato$¢ po 5 dniach przy temp. =+23 °C
Szerokos¢ spoin Od 1do 15 mm
Ptytki (cm) Szerokos$é Yy 5
spoin (mm) Wydajnos¢ (kg/m?)
. 12X24X1,2 1,16-1,86-2,33
Klinker  2x25x1.2 5810 0,74-1,19-1.49
10x10x0,6 346 0,56-0,74-1,12
= 15x15x0,6 0,37-0,50-0,74
é 15x20x0,6 3.4-6.8 0,33-0,43-0,65-0,87
E 25x25x1,2 0,45-0,60-0,89-1,19
D~
- 25x33%08 4810 0,35-0,70-0,87
33x33x1 0,38-0,75-0,94
30x45x1 410 0,34-0,86
45x45x1,2 0,33-0,83
50x50x1,2 6-10 0,45-0,74
60x60x 1,2 0,37-0,62
www.litokol.it
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TABELA WYTRZYMALOSCI CHEMICZNEJ

(Zamieszczona tabela zawiera podsumowanie prob na wytrzymato$¢ chemiczna, przeprowadzonych zgodnie z normg UNI EN 12808-1)
WYTRZYMALOSC CHEMICZNA OKLADZIN CERAMICZNYCH SPOINOWANYCH PRZY UZYCIU EPOXYSTUK X90 - ZASTOSOWANIE:
PODLOGI PRZEMYSLOWE

Grupa Nazwa Stez. % KONTAKT STALY KONTAKT
P Ty godziny 7 dni 14 dni 28 dni KROTKOTRWALY
Kwas octowy 25 hd hd hd hd s
5 [ o ( [
Kwas solny 37 o o ([ o
Kwas cytrynowy 10 o o [ o [
25 [ [ ( [ [
Kwas mlekowy 5 o o [ o o
10 [ [ o [ [
Kwas azotowy 25 [ [ ( [ ] o
Kwasy 50 ® ® ° ° D
Kwas oleinowy czysty - o o [ [ J [
Kwas siarkowy 1,5 [ o ( [ ] o
50 [ ] [ ] ([ o o
96 o o [ o o
Kwas garbnikowy 10 o o o o o
Kwas winowy 10 o () ([ o [ ]
Kwas szczawiowy 10 ([ ] o ([ o o
Roztwdr amoniaku 25 [ o ( [ [
Soda kaustyczna 50 o o ([ o o
By SEemEmued g e e e o
Wodorotlenek potasu 50 o o [ o o
Wodorosiarczan sodu 10 o o o o o
Wodorosiarczan sodu [ [ ( [ [
Roztwory Chlorek wapnia o L L o o
nasyconew 20  Chlorek sodu o o [ o [
°c Chlorek Zelaza [ [ ( [ [
Cukier o o ([ o o
Benzyna, paliwa o o o o
Oleje i Terpentyna L L o L L
substancije Olej napedowy o o ([ o o
palne Oliwa z oliwy z pierwszego tloczenia o [ J [ o [
Olej smarny [ o ( [ [
Aceton o () o [ J [ ]
Glikol etylenu [ () [ o [ ]
Gliceryna o o ( [ ] o
Rozpuszczalniki ~ Alkohol etylowy ) ° M) °
Benzyna rozpuszczalnikowa [ () [ o [
Woda utleniona 10 o [ ( [ o
25 [ ] () ([ [ o
LEGENDA
@ CALKOWICIE ODPORNY CZESCIOWO ODPORNY @ NIEODPORNY
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HI-PERFORMANCE BUILDING PRODUCTS

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Skonsultowac karte charakterystyki produktu dostepng na
zyczenie.

PRODUKT DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA.

Informacje zawarte w ninigjszej karcie oparte sg na naszej najlepszej wiedzy,
pomimo to stanowig wytacznie wskazowki o charakterze ogéinym.

Dlatego tez w kazdym szczegdlnym przypadku zalecamy przeprowadzenie prob
przydatnosci do danego zastosowania. Uzytkownik ponosi catkowitg
odpowiedzialno$¢ za koricowy efekt pracy
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