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EpoxyElite EVO

MORTERO EPOXIDICO ANTIACIDO BICOMPONENTE
PARA LA COLOCACION Y ESTUCADO DE BALDOSAS
CERAMICAS Y MOSAICOS CON JUNTAS DE 1 A 15 mm
DE ANCHO EN INTERIORES Y EXTERIORES EN SUELO
Y PARED. PRODUCTO CON MUY BAJAS EMISIONES DE
SUSTANCIAS ORGANICAS VOLATILES (VOC).
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DESCRIPCION

Mortero epoxidico bicomponente antiacido. La parte A esta compuesta por
una mezcla de resina epoxidica, inertes siliceos seleccionados con
granulometria fina, pigmentos y aditivos orgénicos especificos. La parte B
esta compuesta por un innovador catalizador de naturaleza organica. Los
dos componentes, una vez mezclados, forman una mezcla cremosa
caracterizada por una excelente fluidez, aplicable incluso en vertical sin
colados. Una vez endurecido, el producto alcanza muy altas prestaciones
en términos de resistencias mecénicas y quimicas.

VENTAJAS

* En funcidn de fineza granulométrica de los inertes siliceos es posible
obtener estucados caracterizados por una superficie particularmente lisa y
compacta de alto nivel estético y con baja toma de suciedad.

+ Gama de colores compuesta por tonalidades clasicas que enfrentan a las
tendencias actuales propuestas por el sector ceramico.

* |déneo para la aplicacion en interiores y exteriores en suelo y pared
incluso en condiciones severas de ejercicio en &mbito residencial,
comercial e industrial.

+ Producto caracterizado por elevadas resistencias mecanicas, con
absorcién de agua practicamente nula, elevadas resistencias quimicas.

+ Producto con muy bajas emisiones de sustancias organicas volatiles. En
conformidad con las clases EC1PLUS seglin el protocolo EMICODE vy la
clase A+ segun French Regulation.

* Producto exento de limitaciones para el transporte de carretera, naval,
aéreo y ferroviario.

CLASIFICACION EN 13888
EpoxyElite EVO: Clase RG Sellador reactivo para juntas

CLASIFICACION EN 12004

EpoxyElite EVO es un adhesivo reactivo de altas prestaciones sin
deslizamiento vertical de clase R2T para embaldosados ceramicos en
interiores y exteriores en suelo y pared. La conformidad del producto a la
norma armonizada EN 12004 estd sefialada en la Declaraciéon de
Prestacion CPR-IT324 segln el Reglamento Europeo para los productos
de construccién (CPR - Construction Products Regulation N: 305/2011/EU)
y probados por un organismo europeo notificado de acuerdo con el sistema
3 de certificacion.

ENVASES
Cubo de plastico de 5 kg (A+B) - Palé 500 kg
Cubo de plastico de 10 kg (A+B) - Palé 440 kg

CAMPOS DE APLICACION

Idéneo para la colocacién y estucado antiacido en suelo y pared en
interiores y exteriores de baldosas cerdmicas y mosaicos con juntas de
ancho comprendido entre 1y 15 mm. Indicado para superficies expuestas
al contacto con sustancias quimicas agresivas (ver tabla resistencias
quimicas) tipo: fabrica de quesos, carnicerias, cervecerias, industrias
alimentarias en general. Iddneo para aplicaciones sometidas a condiciones
de ejercicio duras como piscinas, hammam, tinas hidromasajes, suelos
muy transitados y embaldosados expuestos a cambios térmicos bruscos.
Ejemplos tipicos de aplicacion se refieren a:

« Estucados de juntas entre baldosas ceramicas y mosaicos colocados en
encimeras de cocinas de madera;

+ Encolados y estucado de baldosas ceradmicas y mosaicos de piscinas
incluso en superficies impermeabilizadas con Elastocem, Coverflex o
Aquamaster;

+ Estucados de juntas entre baldosas ceramicas, mosaicos y piedras
naturales colocados en superficies metalicas para la realizacion de bafios
prefabricados;

+ Estucados de juntas entre baldosas ceramicas, losas finas reforzadas,
mosaicos, piedras naturales o aglomerados de resina colocados en suelos
radiantes;

+ Estucados de juntas e mosaicos de fibra de vidrio o ceramicos montados
en estructuras y plantillas formadas por paneles en poliestireno extruido
usadas para bafios arabes, hammam y centros termales;

+ Estucados de juntas entre baldosas ceramicas, gres porcelanado y losas
finas incluso de gran formato con o sin refuerzo en fachadas externas;

+ Ademas, se aconseja para el estucado de piscinas o tinas que contienen
agua termal.

VERIFICACIONES PRELIMINARES Y PREPARACION DE LAS
JUNTAS

Asegurarse que las baldosas ceramicas no presenten problemas de
limpieza y absorcion superficial. De hecho, algunos tipos de baldosas (ej.
gres porcelanado pulido) o piedras naturales, presentan microporosidades
y asperezas superficiales, que pueden ocasionar manchas en la superficie
y dificultar considerablemente la limpieza. En estos casos, es oportuno
efectuar pruebas de aplicacion previas y evitar siempre el uso de
selladores con coloraciones contrastantes o demasiado oscuras. Verificar
que el adhesivo o el mortero utilizado para el encolado de los azulejos esté
totalmente endurecido y seco. Las juntas se deben estar limpias, libres de
polvos y vacias en todo el espesor de las baldosas. Los eventuales
residuos de adhesivo o mortero presentes en las juntas deben ser
eliminados como los distanciadores de plastico.

RELACION DE MEZCLA

Componente A: 93,7 partes en peso

Componente B: 6,3 partes en peso

Los dos componentes estan predosificados en sus respectivos envases

PREPARACION DE LA MEZCLA

Verter el componente B (catalizador) en el componente A (pasta). Se
recomienda verter completamente el catalizador contenido en el sobre.
Mezclar preferiblemente con la ayuda del taladro con hélice hasta obtener
una mezcla homogénea sin grumos. No se aconseja realizar la mezcla a
mano. Los envases de los dos componentes estan predosificados e
imposibilitan cualquier error de mezclado.

ESTUCADO DE LA SUPERFICIE CON BALDOSAS

Aplicar la mezcla en las perdidas por medio de una adecuada espatula
engomada verde (art. 946GR) eliminando el producto en exceso. Para las
superficies de grandes dimensiones se puede utilizar un monocepillo
eléctrico equipado con cepilladora de goma anti abrasion. El tiempo de
maleabilidad y endurecimiento del producto estd notablemente influenciado
por la temperatura ambiental. La temperatura ideal para la aplicacion esta
comprendida entre +18 y +23°C. En estas condiciones el producto se
presenta como un mortero blando que se puede trabajar faciimente, con un
tiempo de maleabilidad de aproximadamente 1 hora. El transito sera
posible después de 24 horas. Las superficies de baldosas estaran listas
para el servicio con una posterior fijacion quimica después de
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aproximadamente 7 dias con temperatura de +23°C. Con temperaturas
entre los +8 y +12 °C el producto resulta muy consistente y dificil de
aplicar. Incluso el tiempo para endurecerse se prolonga bastante. Se
aconseja no afiadir agua o solventes para mejorar la maleabilidad. En
presencia de altas temperaturas se aconseja distribuir con la maxima
rapidez el producto sobre la pavimentacién, con el fin de abreviar ain mas

el tiempo de maleabilidad a causa del calor de reaccién presente en el
envase. Esto vale en particular para el envase de 10 kg.

LIMPIEZA Y ACABADO

La limpieza y el acabado del sellado debe realizarse cuando el producto
esta todavia fresco e, igualmente, en el menor tiempo posible teniendo
cuidado de no vaciar las juntas y sin dejar alones sobre la superficie de los
azulejos. Puede efectuarse tanto manualmente como a través del uso de
un monocepillo eléctrico equipado con fieltro.

METODO MANUAL

Esparcir previamente la superficie sellada con agua limpia. Efectuar una
primera limpieza con una espatula con fieltro blanco humedecido (art. 109
GBNC) para remover el exceso de producto, realizando movimientos
circulares tanto en sentido horario como antihorario para sellar
perfectamente los costados de las baldosas y para eliminar el exceso de
sellador de la superficie de las baldosas. A continuacion, efectuar una
segunda pasada con una esponja rigida de sweepex (art. 128G0001) para
obtener una superficie lisa y cerrada, eliminando completamente el
producto de las baldosas, sin vaciar las juntas y secando el exceso de
agua. Para facilitar la operacion de limpieza, se recomienda usar dos
cubos llenos de agua, uno para enjuagar el fieltro y la esponja asi como
para recuperar el agua sucia, y el otro con agua limpia para la limpieza final
de la superficie.

Cuando el fieltro y la esponja estan impregnados de resina y ya no pueden
limpiarse, deben ser sustituidos.

Eventuales aureolas de material en la superficie de los ceramicos pueden
ser removidas con los detergentes Litoner y Litonet Gel después de
aproximadamente 24 horas y, de todos modos, luego del endurecimiento
del estucado.

METODO CON MONOCEPILLO

Una vez que se ha quitado de la superficie el exceso de sellador, esparcir
previamente la superficie sellada con agua limpia. Seguidamente empezar
a limpiar con el monocepillo equipado con el fieltro. Algjar y quitar la
emulsién agua-sellador del pavimento con un rastrillo de goma. Cambiar el
disco del fieltro cuando esta empapado de producto.

Selladores .

UTILIZACION COMO ADHESIVO

Aplicar la mezcla en el soporte con la espatula con un borde dentado
adecuado y colocar las baldosas ejerciendo una buena presién. En el caso
de suelos muy transitados o piscinas, aplicar las baldosas con el método
de doble revestimiento para no dejar vacios entre el soporte y la baldosa.

ADVERTENCIAS

o Aplicar preferiblemente el producto con temperaturas comprendidas
entre +18°C y +23°C.

e No aplicar el producto en condiciones con elevada humedad ambiental
para evitar fenémenos de carbonatacion superficial.

o Evitar el contacto de polvos o materiales contaminantes que provengan
de elaboraciones concomitantes con la superficie del estucado que no se
ha endurecido todavia.

e Quitar inmediatamente las partes de producto excedentes de la
superficie de los azulejos puesto que, cuando se endurezca, el producto
s6lo podra quitarse mecanicamente, con riesgos graves para el resultado
final del trabajo.

o El producto no puede ser utilizado para el estucado del cocido toscano.
e Algunos tipos de baldosas (ej. gres porcelanado pulido) o piedras
naturales, presentan microporosidades y asperezas superficiales, que
pueden ocasionar manchas en la superficie y dificultar considerablemente
la limpieza. En estos casos se recomienda realizar pruebas aplicativas
preliminares y en cada caso evite utilizar coloraciones con contraste o
demasiado oscuras.

o El producto no puede utilizarse para el sellado de tinas que contengan
sustancias agresivas admitidas sélo para contacto intermitente (ver tabla
resistencias quimicas).

o No mezclar el producto con agua o solventes.

e No utilizar el producto para aplicaciones no indicadas en esta ficha
técnica.

INFORMACIONES SOBRE LAS SEGURIDAD

Consultar las fichas de datos de seguridad del producto disponibles bajo
pedido.

PRODUCTO PARA USO PROFESIONAL.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

La colocacién y el estucado antiacido entre baldosas cerdmicas y mosaicos
con juntas de ancho comprendido entre 1y 15 mm deberan realizarse con
un mortero epoxidico de color bicomponente de clase RG, segin EN
13888 y de clase R2T segun la norma EN 12004 del tipo EpoxyElite EVO
fabricado por Litokol S.p.A.

DATOS DE IDENTIFICACION

Aspecto

Componente A: pasta densa
Componente B: liquido

100 Bianco Assoluto

110 Grigio Perla

125 Grigio Cemento

Colores disponibles

140 Nero Grafite

205 Travertino

210 Greige

225 Tabacco

230 Cacao

Clasificacion segun
EN 13888

RG - Sellador reactivo para juntas

Clasificacion en conformidad con la norma EN 12004  R2T - Adhesivo reactivo de altas prestaciones sin deslizamiento vertical

Clasificacion aduanera 35069190

Tiempo de conservacion

24 meses en los envases originales. No exponer al hielo.
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DATOS DE APLICACION

Tiempo de espera para el estucado

Colocacion en suelo con adhesivo de fraguado normal: 24 horas
Colocacion en suelo con adhesivo rapido: 4 horas

Colocacion en revestimiento con adhesivo de fraguado normal: 6-8 horas

Colocacion en revestimiento con adhesivo rapido: 4 horas

Proporciones de la mezcla

Componente A: 93,7 partes en peso
Componente B: 6,3 partes en peso

Los dos componentes estan predosificados en sus respectivos envases

Consistencia de la mezcla

Pastosa con caracter tixotropico

Peso especifico de la mezcla 1,6 kglL

Tiempo de vida de la mezcla Aproximadamente 1 hora a T=+23°C
Temperaturas de aplicacién admitidas De +10°C a +30°C

Temperaturas de aplicacién aconsejadas De +18°C a +23°C

Transitabilidad

24 horas a T=+23°C

Tiempo de puesta en servicio

7 dias a T=+23°C

Amplitud de las juntas De 1a15mm
SELLADOR
Formato (cm) Ancho juntas (mm) Consumo (kg/m?)
MOSAICOS 14
1,0X1,0X0,4 12
15X1,5X0.4 18
15X15X0.6 24
1.5X1.5X0.8 2 27
1,5X15X1.0 0,85
23X2,3X0.4 13
2.3X2,3X0,6 17
2,3X2,3X0,8 '
CLINKER
1,16-1,86-2,33
12x24x1,2 5-8-10 24 4’101
25x25x1 2 0,74-1,19-1,49
10x10x0,6 3.4-6 0,56-0,74-1,12
3 15x15x0,6 0,37-0,50-0,74
g 15x20x0,6 3.4-6-8 0,33-0,43-0,65-0,87
g 25x25x1,2 0,45-0,60-0,89-1,19
© 25x33x0,8 46410 0,35-0,70-0,87
33x33x1 0,38-0,75-0,94
30x45x1 410 0,34-0,86
45x45x1,2 0,33-0,83
50x50x1,2 6-10 0,45-0,74
60 x60x 1,2 0,37-0,62
ADHESIVO
Dentadura cepillo (mm) Consumo (kg/m?)
2 1.1
35 1,6
8 3
10 35
PRESTACIONES
Adhesion al corte inicial =2 N/mm?
Adhesion al corte después de la inmersién en agua 2 2 N/mm? EN 12003
Adhesion al corte después de choques térmicos 22 N/mm?
Tiempo abierto 20,5 N/mm? luego de 50 minutos EN 1346
Resistencia al deslizamiento <0,5mm EN 1308
Resistencia a la abrasion < 250 mm3 EN 12808-2
Resistencia a la flexién luego de 28 dias con
condiciones estandar 2 30 N/mm? EN 12808-3
Resistencia a la compresion luego de 28 dias con
condiciones estandar 2 45 Nimm? EN 12808-3
Retiro <15mm EN 12808-4
Absorcion de agua luego de 4 horas <0,1¢ EN 12808-5
Temperaturas de trabajo De -20°C a +100°C
Resistencias quimicas Ver tabla
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TABLA DE LAS RESISTENCIAS QUIMICAS

(La tabla incluida es una sintesis de las pruebas de resistencia quimica efectuadas segin la norma UNI EN 12808-1)
RESISTENCIA QUIMICA DE REVESTIMIENTOS CERAMICOS CON JUNTAS DE EPOXYELITE EVO - AMBIENTE DE DESTINO: PAVIMENTACIONES

INDUSTRIALES
Grupo Nombre Conc. % SERVICIO CONTINUO SERVICIO
P P 24 horas 7 dias 14 dias 28 dias INTERMITENTE
Acido acético 25 hd d d s ®
5 [ o @ [ o
Acido clorhidrico 37 [ (X o o o
Acido citrico 10 ® ® ) () )
25 [ o o ® o
Acido lactico 5 ® ® [ ] ® ®
Acidos 10 @ ® ® @ o
Acido nitrico 2 hd ° ° o d
50 o () () [ ®
Acido oleico puro - ® ® ® ® (]
15 [ o o ® o
Acido sulfarico 50 ® (] ] ® °
96 [ o [ [ o
Acido tartarico 10 ® (] ® e ]
Amoniaco en solucién 25 o o [ o o
Soda caustica 50 o o (] o o
Alcalis i i i
gk o e e e e o
Hidroxido de potasio 50 o o ([ o o
Soluciones Cloruro de calcio [ J [ J [ J [ J [
saturadasa  Cloruro de sodio o o o o o
20°C Az(car o o (] o o
Gasolina sin plomo ([ o ([ o [ ]
Aceites y Gasoleo o [ ) o [ N o
combustibles  Aceite extra virgen de oliva ® d d o s
Aceite lubricante ([ o ([ o [ ]
Detergentes _ Detergente 1.l 4% [ o o [ N ([
enzimaticos  Detergente 2 al 5% J [ () ] (]
Acetona o o ([ o o
Glicol etilénico o ([ ] { ] o o
Solventes Alcohol etilico o o ° ® °
Agua oxigenada 10 vol hd hd hd ° hd
25 vol [ ) ® () [ ) ®
LEYENDA
@ RESISTENTE o *RESISTENTE CON POSIBILE VARIACION DEL COLOR @ NO RESISTENTE

Si bien las informaciones presentes en esta ficha técnica son el resultado de nuestra experiencia, igualmente tienen un valor meramente indicativo.

Cada caso especifico debe ser sometido a pruebas practicas preliminares por parte del usuario, quien se asume la responsabilidad por el resultado final del trabajo.

Ficha n.324
Revisiéonn. 0

Fecha: Enero 2019

LTOKOL S.p.A.

Via G. Falcone, 13/1 42048 Rubiera (RE)

Italia

Tel. +39 0522 622811 Fax +39 0522 620150

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA
CERTIFICATO DA DNV GL
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