STARLIKE®

Uszczelniacze i detergenty .

KWASOODPORNA, DWUSKLADNIKOWA ZAPRAWA EPOKSYDOWA

DO KLEJENIA | SPOINOWANIA PLYTEK CERAMICZNYCH | MOZAIK
DO FUG O SZEROKOSCI OD 1 DO 15 mm. PRODUKT

<2

Nowy, opatentowana formuta odporna na promieniowanie UV oraz
czynniki meteorologiczne i klimatyczne; opracowana i przetestowana
przy wspotpracy z Uniwersytetem w Modenie i Reggio Emilia.

OPIS

Kwasoodporna, dwusktadnikowa zaprawa epoksydowa. Sktadnik A
stanowi mieszanke zywic epoksydowych, kruszyw kwarcytowych
ceramicznych oraz dodatkow reologicznych. Sktadnik B stanowi
mieszanke katalizatorow pochodzenia organicznego o
nieznacznym wptywie na $rodowisko i ograniczonym ryzyku
narazenia dla operatorow.

ZALETY

o Bardo tatwe naktadanie i czyszczenie, réwniez w poréwnaniu
do zwyklych zapraw cementowych do spoinowania. Nie
uwalnia kolorowych pigmentéw na powierzchniach
ceramicznych.

e Roéwnomierne i trwate zabarwienie przy wszystkich rodzajach

ptytek oraz wyjatkowe efekty dekoracyjne.

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna.

Nie wchfania wilgoci.

Catkowity brak szczelin i rys po stwardnieniu.

Doskonata odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych.

W odrdznieniu od innych zapraw epoksydowych dostepnych

na rynku, katalizator (sktadnik B) Starlike® jest oznaczony jako

Xi - draznigcy. Nie jest korozyjny i szkodliwy dla Srodowiska.

o  Starlike® nie jest sklasyfikowany jako produkt niebezpieczny i
dlatego nie obejmujg go ograniczenia dotyczace transportu
(klasy ADR-ADN-IMDG-IATA).

e  Produkt o niskiej emisji lotnych zwigzkow organicznych (LZO)
zgodny z klasg A+ wedtug French Regulation.

KLASYFIKACJA EN 13888

STARLIKE®: Klasa RG Spoiwo reaktywne do fug
KLASYFIKACJA EN 12004

STARLIKE® to ulepszony klej reaktywny niesptywajacy z
powierzchni pionowych klasy R2T do ptytek ceramicznych
ktadzionych na podtodze i na $cianie, wewnatrz i na zewnatrz.
Zgodnos$¢ produktu ze zharmonizowang norma EN 12004 zostata
wskazana w Deklaracji wiasciwosci uzytkowych CPR-1T308
wedtug Rozporzadzenia Europejskiego o wyrobach budowlanych
(CPR-Construction Products Regulation N: 305/2011/EU) i zostat
on przetestowany przez notyfikowany organ europejski zgodnie z
systemem 3 certyfikacji.

Opakowanie

Wiadro plastikowe 1 kg = Standardowa Paleta 200 kg
Wiadro plastikowe 2,5 kg = Standardowa Paleta 437,5 kg
Wiadro plastikowe 5 kg = Standardowa Paleta 500 kg
Wiadro plastikowe 10 kg = Standardowa Paleta 400 kg

ZAKRES STOSOWANIA

£3) & )

Do klejenia i spoinowania kwasoodpornych ptytek i mozaik na
podiogach i $cianach, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, z
zachowaniem szerokosci fugi od 1 do 15 mm, jak na przykiad:
o  Podtogi i $ciany w lokalach mieszkaniowych, uzytku
publicznego i przemystowych

Podtogi ogrzewane

Podtogi i $ciany tazienek oraz kabin prysznicowych

Blaty kuchenne

Tarasy i balkony

Zaprawa polecana jest do stosowania na powierzchniach
narazonych na kontakt z agresywnymi substancjami chemicznymi
(patrz tabela odporno$ci chemicznej), na przyktad w wytwdrniach
serow, ubojniach, browarach oraz ogoinie zaktadach przemystu
spozywczego. Zalecana jest ponadto do spoinowania basendw lub
wanien z wodg termalng lub solanka, centréw odnowy biologicznej
i hammam.

Produkt dopuszczony do bezposredniego kontaktu z zywnoscia,
zgodnie z Dekretem Ministerstwa z dn. 21.03.1973 (Wymogi
higieniczne dotyczace opakowan, pojemnikdw i narzedzi,
przeznaczonych do kontaktu z zywno$cig lub z artykutami uzytku
osobistego) oraz z kolejnymi Dekretami Ministerstwa Zdrowia z dn.
26.04.1993 nr 220, z dn. 22.07.1998 nr 338 i z dn. 28.03.2003 nr
123. Wnioski o wydanie kopi certyfikatu nalezy sktada¢ w biurze
technicznym Litokol. Produkt moze by¢ stosowany do spoinowania
ptytek ceramicznych w miejscach bezposredniego kontaktu z
zywnoscia, jak na przyktad: stoty do obrébki miesa, produktow
mlecznych i macznych, kadzie do hodowli jadalnych gatunkéw
wodnych, blaty w kuchniach restauracyjnych, smazalniach,
cukierniach itp.

www.litokol.it
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Produkt nadaje sie rowniez do klejenia i spoinowania mozaik w
basenach, na powlokach uszczelniajgcych typu Elastocem,

ETAPY NAKLADANIA

Kontrole wstepne i przygotowanie fugi

Upewnic sie, ze klej lub zaprawa uzyte do klejenia ptytek
catkowicie stwardniaty i wyschty. Szczeliny do spoinowania
powinny by¢ czyste, bez pozostatosci pytow i niewypetnione
przynajmniej do 2/3 wysokosci ptytki. Nalezy usungé ewentualne
pozostatosci spoiwa lub kleju, ktére wydobyly sie ze szczelin.

Proporcje mieszania

Sktadnik A 100 cze$ci wagowych

SKLADNIK B 8 czesci wagowych — Skladnik B 8 czesci
wagowych.

Obydwa sktadniki znajdujgq sie w opakowania o odpowiedniej
pojemnosci.

Przygotowanie zaprawy

Ucig¢ jeden z rogéw worka zawierajacego katalizator (sktadnik B),
umieszczonego wewnatrz wiadra, i wylaé na sktadnik A (pasta).
Nalezy oprézni¢ dokladnie cate opakowanie z katalizatorem,
zwijajac i Sciskajac stopniowo worek od zamknigtego brzegu w
kierunku ucietego rogu.

Wymiesza¢ za pomocg mieszadta $rubowego, az do otrzymania
jednolitej i pozbawionej grudek masy.

Zgarnia¢ ze Scianek i dna wiaderka mase, w celu rownomiernego
rozprowadzenia katalizatora. Nie zaleca sie mieszania recznego.
Opakowania  zawierajg ~ odpowiednie  ilosci  skfadnikow,
uniemozliwiajac btedne dozowanie. Czas przydatnosci do pracy
wynosi okoto 1 godziny w temperaturze ok. +23°C.

Naktadanie na podtoze pokryte ptytkami

Zaprawe naktada¢ za pomoca odpowiedniej gumowej szpachli w
kolorze zielonym (art. 946GR).

Do naktadania na duze powierzchnie mozna uzy¢ szczotki
elektrycznej wyposazonej w koncowke z gumy zapobiegajacej
Scieraniu.

Usung¢ nadmiar produktu za pomocag tej samej gumowej szpachli.
Czas przydatno$ci do pracy oraz twardnienia produktu uzalezniony
jest od temperatury otoczenia.

Optymalna temperatura nakladania zawiera si¢ w przedziale od
+18 do +23°C.

W takich warunkach produkt ma posta¢ miekkiej, dajacej sie
urabia¢ zaprawy i jest przydatny przez okres 60 minut.

Po podtodze moze zacza¢ chodzi¢ po 24 godzinach.

W temperaturze +15°C po podiodze mozna zaczaé chodzi¢ po
trzech dniach. Petne uzytkowanie podfogi, po catkowitym
zwigzaniu chemicznym, mozna rozpocza¢ po 5 dniach przy
temperaturze +23°C i po 10 dniach przy temperaturze +15°C. W
temperaturze od +8°C do +12°C konsystencja produktu jest
bardzo gesta i jest on trudny do naktadania.

Réwniez czas twardnienia staje sie 0 wiele dtuzszy. Nie zaleca sie
dodawania wody lub rozpuszczalnikéw w celu zmiany urabialno$ci.
Przy wysokich temperaturach otoczenia zaleca si¢ jak najszybsze
natozenie produktu na podtogi, aby nie skraca¢ dodatkowo czasu
gotowosci do uzycia, skroconego juz poprzez rozgrzanie

Uszczelniacze i detergenty .

Coverflex i Aquamaster.

sktadnikéw w opakowaniach.

CZYSZCZENIE | WYKONCZENIE

Czyszczenie i wykoniczenie szpachlowania powinno byé wykonane
w jak najkrotszym czasie po natozeniu i przed stwardnieniem
produktu uwazajac, aby nie usungé masy ze spoin i nie
pozostawia¢ smug na ptytkach.

Czyszczenie mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu szczotki
elektrycznej z tarcza filcowa,

Czyszczenie reczne

Czyszczong powierzchnie zmoczy¢ obficie czystg woda.

Czyscic¢ przy uzyciu szczotki z natozong biata, zwilzong naktadkg
filcowg (art. 109/G), wykonujac okragte ruchy w prawg i w lewg
strone. Ma to na celu doktadne uszczelnienie krawedzi ptytek oraz
usuniecie nadmiaru preparatu z ich powierzchni.

Nastepnie uzy¢ sztywnej gabki sweepex (art. 128/G) w celu
uzyskania gtadkiej i szczelnej powierzchni oraz catkowitego
usunigcia produktu z ptytek. Pozwoli to na zachowanie masy w
szczelinach oraz doktadne zebranie nadmiaru wody.

W przypadku catkowitego zabrudzenia filcu i gabki zywicg, gdy nie
da sig ich wyczysci¢, nalezy je wymienic.

Ewentualne smugi lub pozostatoSci przezroczystego produktu,
moga by¢ usuniete z powierzchni pokrytej ptytkami po uptywie ok
24 godzin lub po stwardnieniu spoiny (w zaleznosci od
temperatury), za pomoca specjalnych detergentéw Litonet
(posadzki) i Litonet Gel (pokrycia).

Zapoznac¢ sie z kartg techniczng dotgczona do takich preparatow.

Czyszczenie przy pomocy szczotki elektrycznej

Po usunieciu z powierzchni nadmiaru zaprawy, Czyszczong
powierzchnie zmoczy¢ obficie czystq woda. Rozpoczaé
czyszczenie przy uzyciu szczotki elektrycznej wyposazonej w
tarcze filcowa.

Po zabrudzeniu tarczy zywica, nalezy jg wymienic.

Ewentualne smugi usuna¢ detergentem Litonet po uptywie ok. 24
godzin lub po stwardnieniu spoiny (w zalezno$ci od temperatury).

Zastosowanie produktéw Litonet i Litonet Gel do usuwania
smug.

Rozprowadzi¢ Litonet lub Litonet Gel na catej czyszczone;
powierzchni za pomocg biatego filcu (art. 109/G).

Pozostawi¢ produkt na okoto 15 do 30 minut, a nastepnie czysci¢
wycierajac powierzchnie biatym filcem (art. 109/G) lub, w
przypadku duzych powierzchni, szczotkq elektryczng. Sptukac
czystg woda i niezwtocznie osuszy¢ czystg i suchg szmatka.

Nie pozostawia¢ do odparowania wody po sptukiwaniu, poniewaz
spowoduje to utworzenie sie smug na powierzchni ptytek.

ZASTOSOWANIE JAKO KLEJU

Mase rozprowadzi¢ na podtozu przy uzyciu zebatej szpachli i
potozy¢ plytki, dobrze dociskajac

www.litokol.it
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+ Naktada¢ produkt w temperaturze od +18°C do + 23°C.

Unika¢ stosowania w niskich temperaturach oraz w warunkach
wysokiej wilgotno$ci otoczenia, aby zapobiec karbonizacii
powierzchni, co mogtoby niekorzystnie wptywaé na kolor.

* Nalezy niezwtocznie usuwac z powierzchni ptytek nadmiar
produktu, poniewaz po jego stwardnieniu bedzie to mozliwe
wylgcznie w sposéb mechaniczny, co moze negatywnie wptynaé
na koncowy efekt pracy.

+ Prawidtowo potaczy¢ oba sktadniki (A+B).

+ Czesto zmienia¢ wode stosowang do mycia.

+ Unika¢ chodzenia po podtodze zaraz po wykonaniu spoinowania,
aby nie doprowadzi¢ do zanieczyszczenia powierzchni ptytek
zywica.

* Nie zakrywa¢ powierzchni plandeka lub innym materiatem zaraz
po spoinowaniu, aby unikng¢ tworzenia sie skroplin prowadzacych
do karbonizacji powierzchni, co niekorzystnie wptywa na kolor.

+ W zalezno$ci od temperatury, odczeka¢ przynajmniej 24-48
godzin przed przykryciem powierzchni.

* Produktu nie mozna stosowa¢ do spoinowania ptytek z terakoty
lub innych materiatéw i wyrobéw recznych o porowatej strukturze,
jak na przyktad cokoliki cementowe.

+ W przypadku spoinowania kamienia naturalnego, nalezy
wczesniej przeprowadzi€ prébe w celu sprawdzenia ewentualnego
wsigkania zywicy epoksydowe;j.

W takim przypadku tworza sie ciemniejsze, niemozliwe do
usunigcia zacieki na powierzchni i na bokach piyt.

Uszczelniacze i detergenty .

Problem ten wystepuje, przede wszystkim, na jasnym marmurze.

* Produktu nie mozna stosowa¢ do spoinowania kadzi
zawierajgcych agresywne substancie, z ktérymi dozwolony jest
wylacznie krétkotrwaty kontakt (patrz tabela wytrzymatosci
chemicznej).

+ Nie miesza¢ produktu z wodg i z rozpuszczalnikami.

+ Moze si¢ okaza¢ problematyczne usuwanie plam z cienkich
ptytek ceramicznych uzyskanych poprzez zageszczanie z
powierzchnig o wygladzie drewna. W takich przypadkach zaleca
sie przeprowadzenie proby prewencyjnej lub skontaktowanie sig z
dziatem technicznym firmy Litokol.

+ Do konserwagji i czyszczenia powierzchni spoinowanych
Starlike®, zaleca sie stosowanie $rodka bielacego. Jezeli nie
zostanie odpowiednio rozpuszczony, a nastepnie sptukany moze
doprowadzi¢ do zzdtkniecia spoinowanej powierzchni, widocznego
zwtaszcza w przypadku jasnych koloréw.

* Nie uzywa¢ produktu do zastosowan innych, niz podane w
niniejszej karcie technicznej.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE
St o
CLASSIC COLLECTION GLAMOUR COLLECTION METALLIC COLLECTION
Bianco Assoluto C.470 Azzurro Pastello C.530 Platinum
Bianco Ghiaccio C.270 Turchese C.400 Shining Gold
Titanio C.310 Artic Blu C.390 Copper
Grigio Seta C.320 Zaffiro C.260 Rusty
Silver C. 220 Verde Salvia C.540 Bronze
Grigio Portland C.560 Verde Pino C.550
Ardesia C.480 Mela C. 410
. Antracite C.240 Lime C. 440
Moka C. 420 Limone C.430
Pietra d'Assisi C. 300 Arancio C.460
Grigio Fango C. 280 Rosso Oriente C.450
Tortora C.490 Melanzana C.360
Sabbia C.250 Ciclamino C. 370
Travertino C.290 Lilla C. 380
Avorio C.520 Corallo C.230
Klasyfikacja celna 35069190
Czas przechowywania 24 miesigce w suchym miejscu i w oryginalnym opakowaniu.
www.litokol.it
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DANE UZYTKOWE

Czas oczekiwania przy
spoinowaniu

Na podtodze

« klej 0 normalnym czasie wigzania: 24
godziny

« klej 0 szybkim czasie wigzania: 4
godziny

« zaprawa: 7 — 10 dni

Na Scianie

« klej 0 normalnym czasie wigzania: 6-8
godzin

«klej 0 szybkim czasie wigzania: 4
godziny

e zaprawa: 2 -3 dni

Proporcje mieszania

Sktadnik A 100 czesci wagowych
Sktadnik B 8 czesci wagowych
Obydwa sktadniki znajdujq si¢ w

opakowania o odpowiedniej pojemnosci.

Konsystencja mieszanki

Pasta

Ciezar wlasciwy mieszanki:

1,55 kgl

Czas przydatnosci do pracy

ok. 60 minut przy temp. +23°C

Temperatura naktadania:
dopuszczalna

od +12°C do +30°C

Temperatura nakladania:
zalecana

od +18°C do +23°C

PARAMETRY KONCOWE
Poczatkowa 2 2 N/mm?
p L L Po zanurzeniu 2 2 N/mm?
rzyczepno$¢ przy Scinaniu dzi
(EN 12003) W wodzle
Po szoku 2 2 N/mm?
termicznym
Odpornos$¢ na $cieranie
(EN 12808-2) < 250 mm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie po 28
dniach przechowywania w )
standardowych warunkach 2 30 N/mm
(EN 12808-3)
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po
28 dniach przechowywania w )
standardowych warunkach 245 Nimm
(EN 12808-3)
Skurcz (EN 12808-4) <1,5mm/m
Absorpcja wody po 4 godzinach
(EN 12808-5) <01g

Ruch pieszy po 24 godzinach przy temp. +23°C
Petna wytrzymatos¢ po 5 godzinach przy temp. +23°C
Szerokos¢ fugi od 1do 15 mm

Temperatura eksploatacyjna

od —20°C do +100°C

www.litokol.it
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WYDAJNOSC JAKO USZCZELNIACZ kg/m?

Fuga (mm)

Plytki (mm)

1,5 2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48
10x10x10 4,65 6,20
15x15x4 1,24 1,65
15x15x10 3,10 413
15x30x8 1,86 2,50
20x20x3 0,70 0,93 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 43 5,39 7,55 10,78
25x25x10 1,86 2,48 37 5 6,20 8,68 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 25 3,10 4,35 6,20
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 0.91 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,87
300x300x8 0,12 0,17 0,25 0,33 0,41 0,58 0,82
300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 0,20 0,26 0,36 0,51

WYDAJNOSC JAKO KLEJ
Szpachla zebata: 3,5 x 3,5 mm

Wydajnos¢: 1,6 kg/m

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Skonsultowa¢ dostepng na zadanie karte charakterystyki produktu.

PRODUKT DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA.

POZYCJA Z WARUNKOW TECHNICZNYCH
Kwasoodporne klejenie i spoinowanie podsadzek i cian z ptytek
ceramicznych, wewnatrz i na zewnatrz, w lokalach mieszkalnych,
uzytku publicznego i przemystowych w tym basenéw, balkondw,
tarasow oraz roznego rodzaju stotdw roboczych musi by¢
wykonywane za pomocg zaprawy epoksydowej klasy RG zgodnie z
EN 13888 i R2T zgodnie z EN 12004 typu STARLIKE® firmy Litokol

Sp.A.

www.litokol.it



Uszczelniacze i detergenty .

TABELA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ
(Zamieszczona tabela zawiera podsumowanie prob na wytrzymato$¢ chemiczna, przeprowadzonych zgodnie z norma UNI EN 12808-1)
ODPORNOSC CHEMICZNA OKLADZIN CERAMICZNYCH SPOINOWANYCH PRZY UZYCIU STARLIKE® ZASTOSOWANIE: PODLOGI PRZEMYStOWE

KONTAKT STALY KONTAKT
Grupa Nazwa Stez % 2% . _ " KROTKOTRWALY
. 7-dni 14 - dni 28 - dni
godziny
2,5 ) ® ) ()
Kwas octowy
5 ° ° ° °
Kwas solny 37 ° o ° °
Kwas cytrynowy 10 ° o ° ° °
2,5 ) ) ) o °
Kwas mlekowy 5 ° o ° ° °
10 ) ) ) o °
25 ) ) ) o °
Kwasy Kwas azotowy
50 (] ° ) ) o
Kwas oleinowy czysty - (] ° ) ) °
15 ) ) ) ° o
Kwas siarkowy 50 (] o (] ° °
96 ) ° ) ) )
Kwas garbnikowy 10 ) ) ) ° °
Kwas winowy 10 ° [ ° [ °
Kwas szczawiowy 10 ° ° ° ° °
Roztwor amoniaku 25 ° ° ° ° °
Soda kaustyczna 50 [ o [ ° °
Roztwor podchlorynu
Zasady sodu: stezenie aktywnego ~ >10 ° ° ° °
cl
Wodorotlenek potasu 50 ) ) ) [ )
Wodorosiarczan sodu 10 ) ) ) [ )
Tiosiarczan sodu - [J () [ { (
R Chlorek wapnia - ) ) ) [ )
OZt!vory hasycone Chlorek sodu - ° ° ° ° °
w 20°C
Chlorek zelaza - ) ) ) [ o
Cukier - ) ) ) [ o
Benzyna, paliwa - ) ) ) )
Terpentyna - ° ° ° °
Oleje i substancje Olej napedowy . ° ° ° °
alne i i
p Oliwa z oliwekz i . R . o N
pierwszego ttoczenia
Olej smarny - ° ° ° ) °
Aceton - ° o ) ) o
Glikol etylenu - ° ° o ) °
Gliceryna - ° ° ° ) °
Rozpu- Alkohol etylowy - ° ° ° °
szczalniki
Benzyna ) i ° ° ° ° °
rozpuszczalnikowa
10
Woda utleniona
25
LEGENDA
® CALKOWICIE ODPORNY
CZESCIOWO ODPORNY

@ NIEODPORNY

WWW.IILWWRAVLIL
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Starlike®
Classic Collection* Glamour Collection*
Bianco Assoluto Azzurro Pastello
C.470 C.530
Bianco Ghiaccio
Titanio Artic Blu
C.310 C.390
Grigio Seta Zaffiro
C.320 C.260
Verde Salvia
C.540

Antracite
C.240
Moka
€.420

Grigio Fango

Grigio Portland
_ C.560
C.480

€.280

Verde Pino

£
o
(=)
]

Limone

C.430

Rosso Oriente
C.450

.+ Ciclamino
Lol e370

Metallic Collection*

Uszczelniacze i detergenty .
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Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszej najlepszej wiedzy, pomimo to stanowig wytacznie wskazowki o
charakterze ogdlnym. Dlatego tez, w kazdym szczegdlnym przypadku zalecamy przeprowadzenie préb przydatnosci do
danego zastosowania. Uzytkownik ponosi catkowita odpowiedzialno$¢ za koricowy efekt pracy.

Karta nr 308

Wersja nr 10

Data: kwiecien 2017

LITOKOL S.p.A.

Via G. Falcone, 13/1 42048 Rubiera (RE) Italy
Tel. +39 0522 622811 Fax +39 0522 620150
www.litokol.it email: info@litokol.it

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA
CERTIFICATO DA DNV GL
=1S0 9001 =
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