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Dwusktadnikowy kwasoodporny uszczelniacz epoksydowy. Czesé
A sktada sie z mieszanki zywicy epoksydowej, drobnych mikro-
kulek spiekanego kwarcu i specyficznych dodatkéw organicznych.
Cze$¢ B sklada sie z nowoczesnego katalizatora pochodzenia
organicznego 0 zmniejszonym ryzyku narazenia glazurnikéw. Oba
sktadniki, po wymieszaniu, tworza kremowa mieszanke
charakteryzujaca sie doskonatg ptynno$cia, ktéra mozna naktadaé
réwniez pionowo bez sptywania. Po utwardzeniu, produkt osigga
bardzo wysokg odporno$¢ mechaniczng i chemiczna,.

ZALETY

o Niezwykle fatwa aplikacja i czyszczenie, rowniez w
poréwnaniu z normalnymi uszczelniaczami cementowymi do
fug. Zapobiega uwalnianiu sie kolorowych pigmentéw na
powierzchnie ceramiczna.

e Produkt bakteriostatyczny,
grzybdw i plesni.

o Dzieki szczegolnie drobnym mikro-kulkom spiekanego
kwarcu, mozna uzyska¢ wyjatkowo gtadkie i zwarte
wykoriczenia.

e Rownomierne i trwate zabarwienie przy wszystkich rodzajach

ptytek oraz wyjatkowe efekty dekoracyjne.

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna.

Nie wchtania.

Catkowity brak szczelin i rys po stwardnieniu

Doskonata odporno$¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych.

W  przeciwienstwie do innych zapraw epoksydowych

dostepnych na rynku, katalizator (cze$¢ B) Starlike® EVO jest

etykietowany wytacznie jako draznigcy. Nie jest zracy, ani
niebezpieczny dla $rodowiska.

o Starlike® EVO nie jest sklasyfikowany jako towar
niebezpieczny i dlatego nie podlega ograniczeniom
transportowym (klasy ADR-ADN-IMDG-IATA).

e Produkt o bardzo niskiej emisji lotnych zwigzkéw
organicznych (LZO) zgodnie z klasg A+ (Emission dans I'air
intérieur - Przepisy francuskie) i klasg EC1PLUS zgodnie z
protokotem EMICODE.

e  Zawarto$¢ materiatu poddanego recyklingowi = 10%.

ktéry zapobiega rozwojowi

Fog
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Uszczelniacze

STARLIKE® EVO

DWUSKLADNIKOWY EPOKSYDOWY USZCZELNIACZ
KWASOODPORNY DO UKLADANIA | SPOINOWANIA PLYTEK
CERAMICZNYCH | MOZAIK FUGA O SZEROKOSCI OD 1 DO 15 mm.,
PATENT PENDING

ECHNOLOGY

KLASYFIKACJA EN 13888

STARLIKE® EVO - Klasa RG Uszczelniacz reaktywny do fug
KLASYFIKACJA EN 12004

STARLIKE® EVO jest wysokowydajnym, reaktywnym klejem
niesptywajacym z powierzchni pionowych klasy R2T do plytek
ceramicznych podtogowych i ciennych, uktadanych wewnatrz i na
zewnafrz. Zgodno$¢ produktu ze zharmonizowang normg EN
12004 jest przedstawiona w Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych
CPR- IT326 zgodnie z Europejskim Rozporzadzeniem dotyczacym
wyrobow budowlanych (CPR - Construction Products Regulation
N: 305/2011/UE) i przetestowana przez notyfikowany organ
europejski zgodnie z systemem certyfikacji 3.

OPAKOWANIE

Wiadro plastikowe 1 kg = Paleta standard 200 kg
Wiadro plastikowe 2,5 kg = Paleta standard 437,5 kg
Wiadro plastikowe 5 kg = Paleta standard 500 kg

ZAKRES STOSOWANIA

. Do klejenia i spoinowania kwasoodpornych ptytek
ceramicznych i mozaik na podtogach i $cianach, wewnatrz i na
zewnatrz budynkdw, spoinami o szerokosci w zakresie od 1 do 15
mm.

. Szeroka gama kolordw i wykoAczen pozwala na
estetyczne potaczenia z mozaikami, ceramikg, kamieniami
naturalnymi i modnymi taflami szkla w sektorze mieszkalnym i
uzytku publicznego/komercyjnym.

. Jest zalecany do powierzchni narazonych na kontakt z
agresywnymi  substancjami  chemicznymi  (patrz  tabela
wytrzymatoSci chemicznej) typu: serowarnie, ubojnie, browary,
ogblnie zaktady przemystu spozywczego. Nadaje si¢ do
zastosowan w frudnych warunkach pracy, takich jak baseny,
taznie, wanny z hydromasazem, podtogi o duzym natezeniu ruchu,
ptytki narazone na silne zmiany temperatury. Typowe przyktady
zastosowan:

+ Spoinowanie fug pomiedzy ptytkami ceramicznymi i mozaikami
utozonymi na drewnianych blatach kuchennych;

* Klejenie i spoinowanie plytek ceramicznych i mozaik w basenach
nawet na powierzchniach uszczelnionych przy uzyciu Elastocem,
Coverflex lub Aquamaster.

. Spoinowanie fug pomiedzy ptytkami ceramicznymi na
balkonach i tarasach.
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. Klejenie i spoinowanie ceramiki i mozaiki na podfogach i
§cianach w publicznych i prywatnych tazienkach oraz kabinach
prysznicowych.

+ Spoinowanie fug pomiedzy ptytkami ceramicznymi, mozaikami i
kamieniem  naturalnym, uktadanymi na  powierzchniach
metalowych do budowy prefabrykowanych tazienek;

+ Spoinowanie fug pomiedzy piytkami  ceramicznymi,
wzmocnionymi  cienkimi  plytami, mozaikami, kamieniem
naturainym lub aglomeratami zywicowymi ufozonymi na
podgrzewanych podtogach;

+ Spoinowanie fug w szklanych lub ceramicznych mozaikach, na
konstrukcjach i profilach z paneli z wytlaczanego polistyrenu
stosowanych w tazniach tureckich, hammamach i centrach odnowy
biologiczne;;

+ Spoinowanie fug pomiedzy plytkami ceramicznymi, gresem
porcelanowym i cienkimi ptytami, rowniez duzych formatoéw, ze
wzmocnieniem lub bez wzmocnienia na elewacjach zewnetrznych;
+ Jest réwniez zalecany do fugowania basenéw lub zbiornikéw
zawierajacych wode stong lub termalna.

Produkt nadaje sie do bezposredniego kontaktu z zywnoscig
zgodnie z nastepujgcymi przepisami WE: rozporzadzeniem
1935/2004/WE, rozporzadzeniem (WE) 2018/213,
rozporzadzeniem 1985/2005/WE, Dyrektywg 2002/72/WE oraz
kolejnymi aktualizacjami i zmianami, a takze z nastepujacymi
przepisami wioskimi: dekretem ministerialnym 21/03/1973 oraz
kolejnymi aktualizacjami i zmianami DPR 777/82 oraz kolejnymi
aktualizacjami i zmianami.

Po kopie certyfikatu mozna sie zwréci¢ do biura technicznego firmy
Litokol.

Dzieki temu, produkt moze by¢ stosowany do spoinowania ptytek
ceramicznych w Srodowiskach narazonych na bezposredni kontakt
z zywnoscig, na przyktad: blaty do przetwarzania migsa, produkty
produktow mlecznych lub maki, zbiorniki do hodowli ryb, stoty
kuchenne w restauracjach, smazalniach, cukierniach itp.

Kontrola wstepna i przygotowanie fug

Upewni¢ sie, ze spoiwo lub zaprawa stosowane do klejenia ptytek
catkowicie stwardniaty i wyschly. Fugi powinny by¢ czyste,
pozbawione pytu i oproznione przynajmniej do 2/3 wysokoSci
plytek.

Wszelkie $lady spoiwa lub zaprawy, ktore przedostaty sie
pomiedzy fugi musza,

by¢ usuniete.

Proporcje mieszania

Sktadnik A: 93,7 czeSci wagowych

Sktadnik B: 6,3 cze$ci wagowych

Obydwa skfadniki sa odmierzone w opakowaniach

Przygotowanie zaprawy

Odcig¢ rég opakowania zawierajacego katalizator (sktadnik B)
umieszczonego wewnatrz wiadra i wyla¢ na sktadnik A (pasta).
Doktadnie oprdzni¢ cate opakowanie z katalizatorem, stopniowo
zwijajac i Sciskajac worek od zamknietego brzegu w kierunku
odcietego rogu.

Wymiesza¢ za pomocg mieszadta $rubowego az do uzyskania
jednolitej i pozbawionej grudek masy.

Zgarnia¢ mase ze $cianek i z dna wiadra, szpachelkg lub kielnig, w
celu rownomiernego rozprowadzenia katalizatora.

Nie zaleca sie mieszania recznego.

Opakowania obydwu sktadnikdw zawierajg odpowiednig ilos¢
kazdego z nich, co uniemozliwia btedne dozowanie.

Uszczelniacze .

Uzyskana zaprawa jest przydatna do pracy przez ok.1 godzine w
temperaturze ok.+23°C.

Wykonczenia

W przypadku stosowania wykonczen Spotlight, Gold, Galaxy i
Night Vision, dotaczy¢ produkt jako trzeci sktadnik po wymieszaniu
katalizatora (cze$¢ B). Zaleca sie ich powolne wsypywanie,
poniewaz dodatki te sg bardzo lotne, nalezy je mieszaé
mieszadtem Srubowym na niskich obrotach, aby unikngé
rozproszenia produktu do Srodowisku.

Metallic Collection

Aby uzyska¢ metaliczne wykoriczenia Platinum, Shining Gold,
Bronze, Copper i Rusty nalezy wymieszaé odpowiednie dodatki
wylacznie z STARLIKE® EVO 113 Neutral. Wsypaé produkt jako
trzeci sktadnik po wymieszaniu katalizatora (sktadnik B). Zaleca sie
ich powolne wsypywanie, poniewaz dodatki te sg bardzo lotne,
nalezy je miesza¢ mieszadiem Srubowym na niskich obrotach, aby
unikng¢ rozproszenia produktu do $rodowisku.

Spoinowanie powierzchni pokrytych plytkami

Otrzymang zaprawe naktada¢ na fugi za pomocg odpowiedniej
gumowej szpachli w kolorze zielonym (Art. 946GR).

Do duzych powierzchni mozna uzyé szczotki elektrycznej
wyposazonej w koncéwke z gumy zapobiegajaca Scieraniu.
Usuna¢ nadmiar zaprawy przy uzyciu gumowej szpachli.

Czas gotowosci do pracy oraz twardnienia produktu zalezy od
temperatury otoczenia.

Optymalna temperatura naktadania zawiera si¢ w zakresie od +18
do +23°C. W takich warunkach produkt ma posta¢ migkkiej, tatwo
dajacej sie urabiaC zaprawy, z czasem przydatnosci do pracy
wynoszacym 1 godz. Ruch pieszy moze sie rozpoczaé po 24
godzinach. Peitne uzytkowanie z konsekwentnym atakiem
chemicznym lub w przypadku basendw, jest mozliwe po 5 dniach
w temperaturze +23°C

Niskie temperatury wydtuzajg czas utwardzania, natomiast wysokie
skracajg go.

W temperaturze +15°C ruch pieszy jest mozliwy po trzech dniach
a petne uzytkowanie po 10 dniach.

W temperaturze pomiedzy +8°C i +10°C produkt ma bardzo gesty
i trudniejszy do nakladania. W znaczny sposéb wydituza sie
réwniez czas twardnienia.

Nie zaleca sie dodawania wody lub rozpuszczalnikéw w celu
zmiany urabialno$ci. Przy wysokich temperaturach otoczenia
zaleca sie jak najszybsze natozenie produktu na podtoge, aby nie
skraca¢ dodatkowo czasu gotowosci do uzycia, skrdconego juz
poprzez rozgrzanie sktadnikéw w opakowaniach.

CZYSZCZENIE | WYKONCZENIE

Czyszczenie i wykoriczenie szpachlowania powinno by¢ wykonane
w jak najkrotszym czasie po natozeniu, a przed stwardnieniem
produktu, uwazajgc, aby nie usungé masy ze spoin i nie
pozostawia¢ smug na ptytkach.

Czyszczenie moze by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu
specjalnej szczotki elektrycznej z tarczg filcowa.

Metoda reczna

Fugowang powierzchnie zwilzy¢ czyst cieptq woda.

Wykona¢ pierwsze czyszczenie przy pomocy szpachelki
wyposazonej w zwilzony biaty filc (art. 109 GBNC), wykonujac
ruchy okrezne zaréwno w prawo, jak i w lewo, w celu idealnego
uszczelnienia bokdw ptytek i usuniecia nadmiaru uszczelniacza z
ich powierzchni.
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Nastepnie uzy¢ sztywnej gabki sweepex (art.128G0001) w celu
uzyskania gtadkiej i szczelnej powierzchni, catkowicie usuwajac
produkt z ptytek, bez oprézniania spoin oraz doktadnie zbierajac
nadmiar wody. Aby utatwi¢ czyszczenie, zaleca si¢ uzycie dwdch
petnych wiader wody, jedno do ptukania filcu i gabki oraz
wyciskania brudnej wody, drugie z czystq wodg do koricowego
czyszczenia powierzchni.

W przypadku catkowitego zabrudzenia zywicq filcu i gabki, bez
mozliwosci ich oczyszczenia, nalezy je wymienic.

Wszelkie smugi lub pozostatosci przezroczystego produktu mozna
usuna¢ z powierzchni ptytek po okoto 24 godzinach lub w kazdym
razie po utwardzeniu fugi (w zaleznosci od temperatury) przy
uzyciu specjalnych detergentow Litonet EVO (podtogi) i Litonet Gel
EVO (Sciany).

Zapoznac¢ sie z odpowiednig kartg techniczna.

Czyszczenie przy pomocy szczotki elektrycznej

Po usunigciu z powierzchni nadmiaru uszczelniacza, obficie
zmoczy¢ jq czystq woda. Nastepnie rozpoczaé czyszczenie za
pomocag szczotki elektrycznej z biatym filcem.

Gdy tarcza filcowa zabrudzi, nalezy jg wymienic.

Usung¢ ewentualne smugi detergentem Litonet EVO po okoto 24
godzinach lub w kazdym razie po utwardzeniu fugi (w zaleznosci
od temperatury).

Stosowanie Litonet EVO i Litonet Gel EVO do usuwania smug
Rozprowadzi¢ detergent na catej powierzchni przy pomocy biatego
filcu (art. 109GBNC).

Pozostawi¢ produkt na okoto 15-30 minut.

Nastepnie uzy¢ biatego filcu (art. 109GBNC) lub szczotki
elektrycznej w przypadku duzych podtdg, pocierajac powierzchnie.
Sptuka¢ czysta wodg i natychmiast wytrze¢ czysta i suchg
szmatka.

Nie czeka¢ na odparowanie wody z mycia, poniewaz spowoduje to
utworzenie sie zaciekdw na powierzchni plytek.

ZASTOSOWANIE W CHARAKTERZE KLEJU

Wstepne kontrole poditoza

Przed pofozeniem plytek nalezy sprawdzi¢, czy podioze jest czyste,
nie posiada Zadnych zdejmowalnych elementéw, czy jest
wystarczajaco suche i dojrzate, ptaskie i réwne oraz, czy ma
odpowiednig odporno$¢ mechaniczng zgodnie z przeznaczeniem
plytek.

Aplikacja

Gtadka czescig szpachelki rozprowadzi¢ mase o grubosci okoto 1 mm
na podfozu i zaraz po natoZeniu uzy¢ czesci zabkowanej. Uzebienie
szpachelki musi by¢ odpowiednio dobrane do wielkosci uktadanego
materiau.

Utozy¢ materiat oktadzinowy dobrze go dociskajac. W przypadku
podtdg o duzym natezeniu ruchu lub basendw, naktada¢ ptytki
metodg podwaojnego rozprowadzania, aby nie pozostawia¢ szczelin
miedzy podtozem a ptytka.

+ Optymalna temperatura uzycia produktu wynosi od +18°C do +
23°C.

Unika¢ stosowania w niskich temperaturach oraz w warunkach
wysokiej wilgotnosci  otoczenia, aby zapobiec karbonizacji
powierzchniowej, co moze wptywacé na jednolitos¢ koloru.

+ Niezwtocznie usuwaé z powierzchni ptytek nadmiar produktu,
poniewaz po utwardzeniu mozna usuna¢ pozostatosci wylacznie w

Uszczelniacze .

sposdb mechaniczny, co moze niekorzystnie wptynaé na koficowy
efekt pracy.

+ Prawidtowo wymieszaé¢ obydwa skfadniki (A+B).

+ Zmienia¢ regularnie wode do mycia.

« Zmieniac filc i gabke po ich catkowitym nasaczeniu produktem.

+ Unika¢ ruchu pieszego na podiodze po wykonaniu spoinowania,
aby nie doprowadzi¢ do zanieczyszczenia powierzchni ptytek
resztkami zywicy.

+ Po wykonaniu spoinowania nie zakrywa¢ powierzchni plandekg
lub innym materiatem, aby unikng¢ kondensaciji, ktéra powoduje
karbonizacje powierzchniowg produktu niekorzystnie wptywajac na
jednolitos¢ koloru. Odczekaé co najmniej 24-48 godzin w
zalezno$ci od temperatury, przed zabezpieczeniem powierzchni
materiatami przepuszczajacymi powietrze.

* Produktu nie wolno stosowac do spoinowania terakoty

lub innych materiatéw i wyrobdéw porowatych, takich jak

betonowe krawezniki.

« W przypadku spoinowania kamieni naturalnych, konieczne jest
przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia ewentualne;

absorpcji zywicy epoksydowej przez plyty. W takim przypadku
mogaq sie wytworzy¢ ciemniejsze smugi na powierzchni i blokach
piyt, ktérych nie da sie usung¢. Problem ten wystepuje przede
wszystkim na jasnych marmurach.

+ Produktu nie mozna stosowaé do spoinowania kadzi
zawierajacych agresywne substancje, z ktorymi dozwolony jest
wytacznie krotkotrwaly kontakt (patrz tabela wytrzymatosci
chemicznej).

* Nie miesza¢ produktu z wodg lub z rozpuszczalnikami.

* Moze sie okaza¢ problematyczne usuwanie plam z cienkich
pltytek ceramicznych uzyskanych poprzez zageszczanie z
powierzchnig o wygladzie drewna. W takich przypadkach zaleca
sie przeprowadzenie préby prewencyjnej lub skontaktowanie sie z
dziatem technicznym firmy Litokol.

Do konserwacji i czyszczenia powierzchni  spoinowanych
produktem Starlike® EVO zaleca sie stosowanie $rodka bielacego.
Jezeli nie zostanie odpowiednio rozpuszczony, a nastepnie
spiukany moze doprowadzi¢é do zzdtkniecia spoinowanej
powierzchni, widocznego zwtaszcza w przypadku jasnych koloréw.
+ Nie stosowaé agresywnych detergentéw podczas pierwszych 5
dni dojrzewania zaprawy.

+ Nie uzywa¢ dodatkéw Spotlight, Gold, Galaxy i metalicznych
wykoriczen Platinum, Shining Gold, Bronze, Copper i Rusty w
aplikacjach zewnetrznych (tarasy, balkony, fasady, baseny, itp.),
poniewaz nie sg one odporne na promienie UV.

* Nie uzywa¢ produktu do zastosowan innych, niz podane w
niniejszej karcie technicznej.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Skonsultowa¢ karte charakterystyki produktu dostepng na
zyczenie.

PRODUKT DO PROFESJONALNEGO
ZASTOSOWANIA.

SPECYFIKACJE

Do klejenia i spoinowania kwasoodpornych plytek ceramicznych i
mozaik o szeroko$ci fug od 1 do 15 mm nalezy uzywac¢ kolorowej
dwuskfadnikowe] zaprawy epoksydowej klasy RG wg EN 13888 i
klasy R2T wg EN 12004, jak Starlike® EVO, produkowanej przez
Litokol SpA.
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DANE CHARAKTERYSTYCZNE
Sktadnik A: gesta, kolorowa pasta
Wyglad Sktadnik B: gesta ciecz
CLASS Cold CLASS Warm GLAM METALLIC Collection
100 Absolutna biel 200 Kos¢ stoniowa 300 Pastelowy Btekit 500 Pudrowy Réz Platinum
102 Lodowa Biel 202 Naturalny 310 Pudrowy Btekit 530 Fioletowy Ametyst Shining Gold
105 Tytanowa Biel 205 Trawertyn 320 Karaibski Blekit 55%0”9’.“3,'”3 Copper
zerwien
110 Pertowy Szary 208 Piasek 330 Niebieski Avio 580 Cegtowa Czerwien Rusty
Dostepne kolory 115 Jedwabny Szary 210 Greige 340 Niebieski Denim 600 Waniliowy Zotty Bronze
120 Ofowiowy Szary 215 Tortora 350 Szafirowy Niebieski
125 Cementowy Szary 225 Tyton 400 Zielona Szalwia
130 Szary Lupek 230 Kakao 410 Szmaragdowa
Zielen
140 Grafitowa Czern 232 Skéra 420 Zielona t.aka
145 Weglowa Czem 235 Kawa 430 Zielona Sosna
Klasyfikacja wedtug oL . .
EN 13888 RG - Zaprawa na bazie zywic reaktywnych do spoinowania
Klasyfikacja wedtug EN 12004 R2T - Wysokowydajny reaktywny klej niesptywajacy z powierzchni pionowych
Klasyfikacja celna 35069190
Czas przechowywania 24 miesiecy w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu

DANE UZYTKOWE

Czas oczekiwania
przed spoinowaniem

Posadzka

« Z klejem 0 zwyktym czasie wigzania: 24 godziny
« Z klejem o krétkim czasie wigzania: 4 godziny

« z zaprawg; 7-10 dni

Klejenie plytek okladzinowych

« Z klejem o zwyktym czasie wigzania: 24 godziny
« Z klejem o krétkim czasie wigzania: 4 godziny

« Z zaprawg; 2-3 dni

Proporcje mieszania

Skfadnik A: 93,7 czesci wagowych
Skiadnik B: 6,3 czesci wagowych
Obydwa sktadniki sa odmierzone
w opakowaniach

Konsystencja mieszanki

Pasta tiksotropowa

Ciezar wtasciwy mieszanki

1,55 kgl

Czas gotowosci do pracy

Okoto 1 godz. w temp. = +23°C

Dopuszczalna temperatura

.. Od +10°C do +30°C
stosowania:
Zalecana temperatura 0d +18°C do +23°C
stosowania:
Ruch pieszy po 24 godzinach w temp. =+23°C
Petna wytrzymatos¢ po 5 dniach w temp. =+23°C

Szerokos¢ spoin

Od 1do 15 mm
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Przyczepnos¢ przy Scinaniu (EN 12003)

Poczatkowa = 2 N/mm?

Po zanurzeniu

w wodzie = 2 N/mm?

Po szoku termicznym = 2 N/mm?

Czas otwarty (EN 1346) 20,5 N/mm2 po 20 minutach
Odpornos$¢ na poslizg (EN 1308) <0,5mm

Odpornosé na Scieranie 3

(EN 12808-2) < 250 mm

Wytrzymatos$¢ na zginanie > 30 N/mm?2

po 28 dniach przechowywania w standardowych warunkach (EN 12808-3) B

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie > 45 N/mm?2

po 28 dniach przechowywania w standardowych warunkach (EN 12808-3) -

Skurcz (EN 12808-4) <1,5mm/m

Absorpcja wody <01g

po 4 godzinach (EN 12808-5)

Temperatura eksploatac;ji

Od -20°C do +100°C

ZUZYCIE JAKO USZCZELNIACZ kg/m2

Plytki Fugi (mm)
(mm) 15 2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48
10x10x10 4,65 6,20
15x15x4 1,24 1,65
15x15x10 3,10 413
15x30x8 1,86 2,50
20x20x3 0,70 0,93 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 43 5,39 7,55 10,78
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 25 3,10 4,35 6,20
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 0.91 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,87
300x300x8 0,12 0,17 0,25 0,33 0,41 0,58 0,82
300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 0,20 0,26 0,36 0,51
ZUZYCIE JAKO KLEJ
Uzebienie szpachli (mm) Zuzycie (kg/m?)

2 1,1

35 1,6

8 3

10 35
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TABELA WYTRZYMALOSCI CHEMICZNEJ
(Zamieszczona tabela zawiera podsumowanie préb na wytrzymato$¢ chemiczna, przeprowadzonych zgodnie z norma UNI EN 12808-1)
ODPORNOSC CHEMICZNA POWLOK CERAMICZNYCH SPOINOWANYCH ZA POMOCA Starlike® EVO - SRODOWISKO DOCELOWE: PODLOGI

PRZEMYSLOWE
Grupa Nazwa Stez. % KONTAKT STALY KONTAKT
P AR godziny 7 .dni 14 dni 28 dni KROTKOTRWALY
Kwas octowy 28 ° ® ° ° ®
5 () [ ) [ ) o [ )
Kwas chlorowodorowy 37 ® @ ( [ J [ )
Kwas cytrynowy 10 [ [ [ ) [ ) [ ]
25 [ ) [ ) [ J [ ) [ )
Kwas mlekowy 5 ) () [ ) [ ) [ J
Kwasy 10 () [ ) [ J [ ) [ )
25 [ ] [ ) @ (4 [
Kwas azotowy
50 () [ [ ) ( [ )
Kwas oleinowy czysty - [ J [ J ( ( [ )
1,5 o [ () [ [ J
Kwas siarkowy 50 [ ) [ J [ J [ [ )
96 () () [ ) [ [ ]
Kwas winowy 10 () [ [ ) o [ J
Roztwdr amoniaku 25 () [ ) [ J [ J [ )
Soda kaustyczna 50 () [ [ ) [ ] [ ]
Zasady Roztwor podchlorynu sodu 10
Stez. aktywnego Cl L [ ® o ®
Wodorotlenek potasu 50 () [ [ J ( [ )
Roztwory Chlorek wapnia o [ ) [ ] [ ] [ )
nasycone w Chlorek sodu ® PS PS Py °
20°C Cukier ® o ® ® o
o Benzyna bezotowiowa () [ ) [ o [ )
Olejei Olej napedowy o [ o [ J [
substancje - - - -
palne Oliwa z oliwy z pierwszego ttoczenia () (] (] () ()
Olej smarny () (] [ J [ [ )
Detergenty Detergent 1 w 4% [ J [ o @ [ ]
enzymatyczne  Detergent 2 w 5% () () [ ] [ ] [ )
Aceton [} o [ ] (] ()
Glikol etylenu ) () o [ ) o
Rozpuszczalniki ~ Alkohol etylowy ( [ ( [ J [ J
) 10 vol [ ) [ [ [ [ ]
Woda utleniona
25 vol [ J () [ J [ [ J

LEGENDA

® ODPORNY @ *ODPORNY Z MOZLIWOSCIA ZMIANY KOLORU @ NIEODPORNY




lass

100 Bianco Assoluto

102 Bianco Ghiaccio

105 Bianco Titanio

110 Grigio Perla

115 Grigio Seta

120 Grigio Piombo

125 Grigio Cemento

130 Grigio Ardesia

140 Nero Grafite

145 Nero Carbonio

200 Avorio

202 Naturale

205 Travertino

208 Sabbia

210 Greige

= A
215 Tortora

225 Tabacco

230 Cacao

232 Cuoio

2835 Caffé

Uszczelniacze

Platinum

530 Viola Ametista

330 Blu Avio

340 Blu Denim

350 Blu Zaffiro

400 Verde Salvia

410 Verde Smeraldo

420 Verde Prato

430 Verde Pino

550 Rosso Oriente

580 Rosso Mattone

600 Giallo Vaniglia

Shining Gold

Copper

Rusty

Bronze
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Uszczelniacze .

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszej najlepszej wiedzy, pomimo to stanowig wytacznie wskazéwki o
charakterze ogdlnym.

Dlatego tez w kazdym szczegdinym przypadku zalecamy przeprowadzenie prob przydatnosci do danego zastosowania.
Uzytkownik ponosi catkowita odpowiedzialno$¢ za koficowy efekt pracy.

Karta nr 326

Wersja nr 0

Data: Sierpien 2019

LITOKOL S.p.A.

Via G. Falcone, 13/1 42048 Rubiera (RE) Wiochy
Tel. +39 0522 622811 Fax +39 0522 620150
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